
  
检检检检修保修保修保修保养养养养手册手册手册手册    

切屑切屑切屑切屑输输输输送机送机送机送机    （本手册中包含有关「链板型」和「刮板型」的说明。）                                             

为确保您安全使用本设备为确保您安全使用本设备为确保您安全使用本设备为确保您安全使用本设备    ●●●●    排屑机的使用必排屑机的使用必排屑机的使用必排屑机的使用必须须须须由操作熟由操作熟由操作熟由操作熟练练练练的的的的员员员员工来操作工来操作工来操作工来操作。。。。另外另外另外另外，，，，请务请务请务请务必在必在必在必在开开开开始使用本始使用本始使用本始使用本设备设备设备设备之前之前之前之前    熟熟熟熟读读读读并充分理解本手册中所并充分理解本手册中所并充分理解本手册中所并充分理解本手册中所记记记记述的内容述的内容述的内容述的内容。。。。    ●●●●    请请请请注意将本手册送到注意将本手册送到注意将本手册送到注意将本手册送到实际实际实际实际使用者的手使用者的手使用者的手使用者的手边边边边。。。。    ●●●●    应应应应妥善加以保管妥善加以保管妥善加以保管妥善加以保管，，，，以便以便以便以便用用用用户户户户操作本操作本操作本操作本设备设备设备设备之前随之前随之前随之前随时时时时可以使用可以使用可以使用可以使用本手册本手册本手册本手册。。。。 
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衷心感谢您购买本公司的排屑机。  本手册中，对因操作失误而可能发生的危害或损坏，按照程度不同一般分为「警告」、「注意」两种级别予以表示。其定义与标明方法如下表所示： 
            另外，注明为「注意」的事项根据具体情况也有发生严重后果的可能。 所以，不管是「警告」还是「注意」中记述的内容均作为重要内容标明，请务必严格遵守。                                

  人身伤害危险。 当未能严格遵守指示的条件和操作程序时，有可能导致人员死亡和重伤。 警告警告警告警告    ! 

 财务损坏危险。 当未能严格遵守指示的条件和方式时，有可能导致人员负伤、财物损毁或发生故障。  

注意注意注意注意    ! 

●●●●请勿在易爆环境中操作使用。 否则会有引发爆炸、起火、火灾、触电、受伤、设备损坏等事故的危险。 ●●●●搬运、安装、接线、运转/操作、检修保养等作业，应由具备专门知识和技能的人员进行。 否则会有引发爆炸、起火、火灾、触电、受伤、设备损坏等事故的危险。 ●●●●请勿通电状态下作业。请务必切断电源后进行操作。 否则会有触电危险。 
 

! 警告警告警告警告 

 
! 注意注意注意注意 ●●●●请勿在排屑机上的标牌、制造图以及控制盘装配图上所示规格范围以外进行操作使用。 否则会有引发触电、受伤、设备损坏等事故的危险。 ●●●●请勿将手足放入排屑机的开口处(切屑投入口、切屑排出口)。 否则会有引发触电、受伤、设备损坏等事故的危险。 ●●●●请勿拆下标牌。 用户自行改造本产品不在本公司的保证范围之内，本公司概不承担相关责任。 目 录  １ 各部位名称         Ｐ．２ ２ 启封时的确认事项      Ｐ．５ ３ 搬运            Ｐ．５ ４ 安装            Ｐ．５ ５ 接线            Ｐ．６ 

 

６ 运行           Ｐ． ６ ７ 保养与检修        Ｐ． ７ ８ 故障原因与对策       Ｐ．１０ ９ 废弃处理         Ｐ．１０ １０ 保证           Ｐ．１０ 
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１１１１    各部位名称各部位名称各部位名称各部位名称    （１）外形图 
                （２）安全装置 本设备配有安全装置，以防止因过剩转矩导致的排屑机损坏。排屑机运作过程中产生过剩扭矩时，齿轮减速电机配备的保护继电器将会自动使电机停止运转。当设备自动停止时，请检查导致超负荷运行的原因并予以排除，将保护继电器复位后再启动机器。  （３）保护继电器的端子连接 由用户控制操作排屑机运行时，务必按照以下的要领连接端子，并在安全装置接通电路的状态下使用。 （因该保护继电器适用于电压为 200V级或 400V级的电机以及变频器，所以设有专用的操作电源端子（Ｌ・Ｎ）。  １．动力电源的接线（Ｕ・Ｖ・Ｗ） 请把电机配线连接到保护继电器基板上的端子Ｕ・ Ｖ・ Ｗ。 ２．操作电源的接线（Ｌ・Ｎ） 操作电源的供电必须为 AC100～240V（专用电源）。 标配型（电机电源为 200V级）的连接线已经事先接好。 ３．信号输出端子（９８／ａ・９６／ｂ・９５／ｃ）  超负荷运转导致扭矩超过预设值时，会向输出继电器发出异常信号。 请使用由电磁开关等装置断开动力电源。  【注意事项】  标配型（电机电源为 200V级）的操作电源，已预先配好线。如果您使用的是变频器的话，请拆下连接线，将现所提供的操作电源（AC100～240V）供给Ｌ・Ｎ。   进行电机绝缘电阻测试的时候，请咨询白山机工株式会社。    （其它详细内容请参考   《排屑机用齿轮减速电机说明书》)    

切屑投入口切屑投入口切屑投入口切屑投入口    内置内置内置内置保护继电器保护继电器保护继电器保护继电器    齿轮减速电机齿轮减速电机齿轮减速电机齿轮减速电机    
    

控制盘控制盘控制盘控制盘    
切屑排出口切屑排出口切屑排出口切屑排出口    
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（４）零部件说明                                                  
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                                                   注注注注：：：：此分解此分解此分解此分解图为标图为标图为标图为标准准准准图图图图，，，，与本与本与本与本设备实设备实设备实设备实体体体体在形状上会略在形状上会略在形状上会略在形状上会略有不同有不同有不同有不同。。。。另外另外另外另外，，，，该图还该图还该图还该图还会会会会因因因因设备设备设备设备改良在未改良在未改良在未改良在未经经经经告知告知告知告知的情况下的情况下的情况下的情况下发发发发生生生生变变变变更更更更。。。。 
 

１３‥‥链轮Ｒ １４‥‥驱动轴 １５‥‥顶部盖板 １８‥‥松紧托架 １９‥‥带座轴承 ２０‥‥自锁螺母 ２１‥‥张紧螺栓 ２２‥‥轴承盖板 ２３‥‥走轮 ２４‥‥轴承 ２５‥‥轴承套 ２６‥‥从动轴 ２７‥‥尾盖 ３８‥‥斜机体盖板 ３９‥‥本体机架 ４０‥‥衬环螺母 ４１‥‥开口销 ４２‥‥垫片 ４３‥‥链板 ４４‥‥销子Ｂ ４５‥‥销子Ａ ４６‥‥裙边 ４７‥‥滚柱链节 ４８ａ‥链节 ４８ｂ‥链节板 ４８ｃ‥卡簧 ５０‥‥刮板（刮板用） ５１ａ‥螺丝（刮板用） ５１ｂ‥螺母（刮板用） ５２‥‥滚柱链节（刮板型用） ５３ａ‥链节（刮板型用） ５３ｂ‥链节板（刮板型用） ５３ｃ‥开口销（刮板型用） １０１‥端盖 １０２‥隔片 １０３‥齿轮减速电机 １１０‥转矩臂 １１１‥缓冲挡板 １１２‥橡胶垫圈 １１３‥聚氨酯橡胶垫 ■■■■刮板型刮板型刮板型刮板型        排屑机链条排屑机链条排屑机链条排屑机链条 
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２２２２    启封启封启封启封时时时时的确的确的确的确认认认认事事事事项项项项 启封之后应确认如下事项。如有欠缺或疑问请与供货商联络。       （１）标牌所记载事项是否与订购规格一致。 （２）是否有运输破损。 （３）螺栓、螺母等应拧紧的部位有无松动。 （４）所订购的附件是否齐全。  
３３３３    搬运搬运搬运搬运               
４４４４    安装安装安装安装           

 
! 注意注意注意注意 ●●●●应确认实物与订单是否相符。假如对规格不相符的设备进行了设置，则可能引起受伤、设备损坏等问题发生。 

 
! 警告警告警告警告 ●●●●产品搬运起吊中下方绝对不能有人员进入。 ●●●●否则，一旦掉落将有发生人身安全事故的危险。 

 
! 注意注意注意注意 ●●●●在搬运过程中，发生掉落、翻倒会非常危险，请务必多加注意。带起吊装置的切屑输送机必须使用起吊装置。但是，将排屑机安装于机床设备之后，请避免使用起吊装置将设备整体起吊。 ●●●●有可能因脱落翻倒或吊具损坏而导致人员受伤或者设备损坏。 

 
! 

 

注意注意注意注意 ●●●●设备运行中，请在排屑机入屑口设置防止手等伸入的护板。 否则，会有导致人员受伤的危险。 ●●●●请绝不要乘于排屑机之上或攀悬排屑机。 否则，会有导致人员受伤的危险。 ●●●●齿轮减速电机周边不要放置妨碍通风的障碍物。  否则，会有因异常过热导致烫伤、发生火灾的危险。 
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５５５５    接线接线接线接线        
 

 （１）请连接于符合本设备电压的电源。 （２）必须进行接地施工。 （３）(1)和(2)的电线，应使用标称截面积在 2ｍ㎡以上的 IV、KIV线，或者使用塑料绝缘皮套电缆(VCTF)。  
６６６６    运行运行运行运行                
 

 （１）启动开关前确认事项   １．请确认接线是否正确。   ２．请确认接线端子有无松动，是否都已拧紧。   ３．请确认是否已切实地进行了接地作业。 （２）试运行时的确认事项   １．请确认排屑机上是否有异物。   ２．请确认排屑机的转动方向是否与箭头所示转动方向相符，若不一致，请务必切断电源，并将电源接线中 3根线中的 2根进行调换。   ３．将排屑机按照两秒间隔的点动运行运转一周以上，并确认有无异常。 （３）运行状态的确认   １．请确认有无异常噪音、振动或发热。  

 
! 

 

警告警告警告警告 ●●●●请遵循电气设备技术标准和接线规定进行接线作业。  否则，会有烧毁、触电、火灾、人员受伤的危险。 ●●●●接线作业必须由电气施工技术人员等具备相应资格的人进行。  否则，会有烧毁、触电、火灾、人员受伤的危险。 ●●●●设备供电一侧必须设置漏电断路器。否则，会有烧毁、触电、火灾、人员受伤的危险。 
 

! 

 

警告警告警告警告 ●●●●在控制盘的盖尚未关好的状态下不要运行设备。否则，会有人员触电的危险。 ●●●●停电时请务必关闭电源开关。  当通电时设备一旦突然开动，会发生人员触电、受伤、以及装置损坏的危险。 ●●●●在设备运行过程中，不要将手或脚放入排屑机的开口部。  否则，会有被机器卷入、受伤的危险。 
 

! 

 

注意注意注意注意 ●●●●一旦发生异常应即刻停止运行。否则，会有人员触电、受伤、以及使装置损坏的危险。 ●●●●在运行中齿轮减速电机会产生高温。应注意避免用手或身体局部碰触。 否则，会有发生烫伤的危险。 ●●●●请勿在倒转状态下连续运行本设备。否则，会有装置损坏的危险。 
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７７７７    保养与检修保养与检修保养与检修保养与检修                 （１）日常检修  请每天进行。 检修项目 方   法 检 修 内 容 负荷电流 电 流 表 确认是否在名牌记载的额定电流值以内。 噪  音 听   觉 有无异常声音。 振  动 触   觉 有无异常振动。 表面温度 触   觉 齿轮减速电机表面温度应在 80℃以下。 紧急停止按钮 按动紧急停止按钮 确认通过紧急停止按钮(停止按钮)可以关停排屑机。  （２）定期检修 检修项目 方  法 检 修 内 容 排屑机链条张紧度调整 1 个月 检查松紧程度(有无过松、过紧现象)。 请参照(4)对过松、过紧进行调整。 排屑机链条上油 3 个月 
 

请参照(3)加注 SAE30 左右的机油或润滑油上油。 螺栓类有无松动 １ 年 
 

用螺丝钳、扳手等进行确认，并将松动的拧紧。 排屑机内部清扫 １ 年 
 

请参照(5)进行内部清扫。 
 （３）润滑   １．齿轮减速电机已经封入润滑油，无上油必要。   ２．请使用油刷或油壶为排屑机链条上油。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
! 

 

警告警告警告警告 ●●●●进行设备的保养和检修、零部件更换、调整、排除故障等作业之前，请关停本设备并切断电源。否则，会有引发人身事故的危险。 ●●●●进行保养检修作业时，请务必事先将作业内容通知给作业人员，作到众所周知并贯彻始终。 ●●●●进行保养检修作业时，请勿盖板等被拆卸的状态下运转本设备。  否则，会有被卷入、造成人员受伤的危险。 
 

! 

 

注意注意注意注意 ●●●●调整、修理、分解、组装作业，必须由专门人员进行。否则，有触电、受伤的危险。 ●●●●进行调整、修理、分解、组装作业时，必须穿戴安全帽、安全眼镜、安全鞋、手套等。  否则，会有人员受伤的危险。 
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（４）传送带链条张紧度调整 常年使用会因链条伸展导致排屑机渐渐失去张力。这种情况下应按如下要领调整。 
   １．将自锁螺母松开。   ２．一点点地交替转动调整螺栓，将排屑机链条调整到适当的张紧程度。   ３．将自锁螺母拧紧。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 （５）排屑机内部清扫 请每年进行一次排屑机的内部清扫。清扫时必要的链板及刮板的分解、组装方法如下。   １．找出排屑机链条的接合部后，使其移动至切屑排出口处并停止。(能从孔中看到开口销的位置)   ２．将自锁螺母松开之后，再将调整螺栓充分松开。请参照〔７－（４）〕   ３．从接合部的 2 个销子 B上只将一侧的开口销拆下来。(链板型) 将排屑机链条上的开口销拆下来，并将接合部的两侧链节全拆下。(刮板型) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

自锁螺母自锁螺母自锁螺母自锁螺母    调整螺调整螺调整螺调整螺栓栓栓栓    

链板型链板型链板型链板型    

链板链板链板链板    销子销子销子销子ＡＡＡＡ    销子销子销子销子 BBBB    开口销开口销开口销开口销    排屑机链接合部排屑机链接合部排屑机链接合部排屑机链接合部    垫片垫片垫片垫片    
裙边裙边裙边裙边    刮板刮板刮板刮板    

 

刮板型刮板型刮板型刮板型    

排屑机排屑机排屑机排屑机链链链链条接合条接合条接合条接合部部部部    刮板刮板刮板刮板    
螺母螺母螺母螺母    （（（（有防松功能有防松功能有防松功能有防松功能））））    

螺栓螺栓螺栓螺栓    
滚柱链节滚柱链节滚柱链节滚柱链节    链节板链节板链节板链节板    开口销开口销开口销开口销    
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   ４．将销子 B 拔出，裙边和链板就会脱落。(链板型)   ５．将排屑机链条上的卡簧用尖嘴钳等拆下并将接头部两侧的链节都拆下来。(链板型)   ６．为避免已拆下的零件散乱，将先前拔出的销子 B再插入，以便使排屑机的端部固定。(链板型) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   ７．从上侧拉出排屑机链条。(进行链板或刮板更换时，在旧链条上装上新链条之后拉出，可以使作业更加容易。)   ８．组装按照与拆卸相反的顺序进行。(将排屑机链条从下侧装入。装入时应注意侧板或刮板的方向。) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

卡簧卡簧卡簧卡簧    滚柱链节滚柱链节滚柱链节滚柱链节    链节板链节板链节板链节板    

孔孔孔孔    
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８８８８    故障的原因与对策故障的原因与对策故障的原因与对策故障的原因与对策 

 ※切屑会因加工条件、材质、形状、发生量等不同因素，招致各种各样的故障发生。 有关故障方面的疑难问题，以及原因调查等，请向(株)白山机工咨询。 
 

９９９９    废弃处理废弃处理废弃处理废弃处理 

 

 

 

 

 

 

１０１０１０１０    保证保证保证保证 在正常安装和使用(保养与检修)的前提下，保证期为交付使用后一年，保证范围仅限于交付设备本体的修理。 
 

 

 

 

 

 

 

 

故障内容 原   因 对   策 未接通控制盘电源 确认有无停电、断线、及接触不良 排屑机不能启动 热继电器处于工作状态 按下重置按钮 有异物混入 倒转设备并排出异物 有切屑卡入 倒转设备并排出异物 开口销(衬套螺母)的损坏脱落 更换开口销(衬套螺母) 安全装置启动 倒转设备使安全装置复位 排屑机停止转动 
有大量的切屑被一下子投入 倒转设备并去除 有爆震现象 排屑机链条张力不足 调整传送带链条的张紧度 轴承不良 更换轴承、松紧机构 有异常声音 排屑机链条缺油 上油 裙边破损 有异物混入 将异物去除、并更换裙边 链板破损 有重物掉落 更换链板、销子 

其它 

刮板破损 有较长切屑被卷入，或缠绕 更换刮板 
 

! 

 

注意注意注意注意 ●●●●切屑输送机进行废弃处理时，应作为一般工业废弃物处理。 
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 （保护继电器） ２０２０－１０  


